LOCTITi

Arkusz danych technicznych

Produkt 416

styczen 1990

OPIS PRODUKTU
LOCTITE 416 jest etylowym klejem cyjanoakrylowym o
wyso-kiej lepkosci, przeznaczonym do ogdélnego stosowania.

TYPOWE ZASTOSOWANIA
Klejenie gum, tworzyw sztucznych i metali.

WLASNOSCI MATERIALU NIEUTWARDZONEGO

Typ chemiczny: Cyjanoakrylan etylu
Barwa: Bezbarwny
Ciezar witasciwy w 25°C: 1.05
Lepkos¢ w 25°C, mPa:-s:

Brookfield LVT

Wrzeciono 2-6 obr/min 1100 do 1600

Temp. zaptonu (COC), °C: >80
Cisnienie par, mbar: <1

Okres przydatnosci w 20°C,

miesigce: 6

CZAS USTALANIA

Okresla sie go liczbg sekund, w ciggu ktérych po montazu
zta-cze osigga wytrzymatos$¢ na scinanie przy rozcigganiu
wyno-szaca 0,1 N/mm?, mierzong przy 22°C i wzglednej
wilgotnosci powietrza 50%, zgodnie z ASTM D1002 i DIN
53283. Na te szybkos¢ utwardzania wptywaja: rodzaj
materiatu, wilgotno$¢ otoczenia oraz temperatura.
Szybkiemu utwardzaniu sprzyja waska szczelina klejenia i
zapobieganie nadmiarowi kleju.

Wiasnosci produktu Loctite 416 na materiatach metalowych
i niemetalowych:

Czas ustalania

(sekundy)
Stal konstrukcyjna
(odttuszczona): 20 do 50
Aluminium
(odtluszczone): 10 do 30
Dwuchromian cynkowy: 40 do 100
Neopren: <5
Kauczuk nitrylowy: <5
ABS: 15 do 40
PCV: 20 do 50
Poliweglan: 30do 70
Materiaty fenolowe: 10 do 40

Wszystkie powierzchnie byty wytarte alkoholem izopropylo-
wym. Czasy i wytrzymato$ci mogq sie znacznie réznic

ze wzgledu na rézne rodzaje tworzyw, gumy i platerowanych
metali.

Wykres przedstawia wptyw wzglednej wilgotnosci na
szybkos¢ utwardzania dla kleju cyjanoakrylanowego na
gumie Buna N.
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Jezeli szybkos¢ utwardzania jest nieodpowiednia ze wzgledu
na niska wilgotno$¢ wzgledna lub duze szczeliny klejenia,
moz-na zastosowa¢ AKTYWATOR LOCTITE. Jednakze
moze to spowodowac obnizenie koncowej wytrzymatosci
ztacza, dlate-go wskazane jest staranne przeprowadzenie
proby przed przy-stgpieniem do produkgiji.

Chociaz petna wytrzymatosc¢ funkcjonalna jest osiggana w
sto-sunkowo krétkim czasie, utwardzanie trwa co najmniej 24
go-dziny, zanim nastgpi petna odporno$¢ chemiczna.

WLASNOSCI FIZYCZNE MATERIALU UTWARDZONEGO
Petna wytrzymatos¢ osiggana jest po 12 godzinach w 22°C na
wiekszosci materiatow.

Wspélcz¥nnik rozszerzalnosci cieplnej, ASTM 100 x 1076
D696, K™:
Wspotcz. przewodzenia ciepta, ASTM C177, 0.1
W-m K™
Temperatura mieknienia, °C: 165
Szczelina zalecana, mm: 0,05
Szczelina maksymalna, mm: 0,25
Zmywacz: aceton
Wiasnosci elektryczne
Stata dielektryczna, ASTM D150 -
100Hz: 2do 3,3
1kHz: 2do 3,5
10 kHz: 2do 3,5
Wspétczynnik rozproszenia, ASTM D150 -
100Hz: <0,02
1kHz: <0,02
10 kHz: <0,02
Rezystywnos$¢ objetosciowa., ASTM D257,
Qcm-10" 0,2do 1
Rezystywnosé powierzchniowa, Q10 1do 8
Wytrzymatos¢ dielektr., ASTM D149 - kV/mm: 25

WLASNOSCI FUNKCJONALNE MATERIALU
UTWARDZONEGO

Wytrzymatos$¢ na $cinanie przy rozcigganiu,
ASTM D1002, DIN 53283, N/mm? -

Stal”: 18 do 26
Aluminium™: 12 do 19
Dwuichromian cynkowy: 6do 13
ABS: 6 do 20
PCV: 6 do 20
Poliweglan: 5do 20
Fenoplasty: 5do 15
Guma neoprenowa: 5do 15
Kauczuk nitrylowy: 5do 15

NIE DOTYCZY WYMOGOW TECHNICZNYCH.

PROSZE ZWROCIC SIE DO DZIALU JAKOSCI KORPORACJI LOCTITE.
ROCKY HILL, CT FAX: +1 (860)-571-5473
DUBLIN, IRLANDIA FAX: +353-(1)-451 - 9959

PRZYTOCZONE TUTAJ DANE TECHNICZNE MAJA JEDYNIE SLUZYC JAKO PUNKTY ODNIESIENIA.
PO POMOC | WSKAZOWKI DOTYCZACE WARUNKOW TECHNICZNYCH TEGO PRODUKTU

Technologies




Wytrz¥ma{oéé na rozcigganie, ASTM D2095, DIN 53288,
N/mm
Stal*: 12 do 25

Guma Buna N: 5do 15
Wytrzymatos¢ na oddzieranie,
ASTM D1876, DIN 53282, N/mm

Stal odtluszczona: <0.5

*Powierzchnia piaskowana.

UWAGA: Zakresy sg oparte na sredniej wartosci £2 odchytki
standardowej.

ODPORNOSC NA SRODOWISKO

Wytrzymatos$¢ na temperature

Procedura testu wy-

trzymatosciowego: ASTM D1002/DIN 53283
Materiat: Piaskowana stal konstrukcyjna
Proces utwardzania: 1 tydzien w 22°C
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Starzenie cieplne

Procedura testu wy-

trzymatosciowego: ASTM D1002/DIN 53283
Materiat: Piaskowana stal konstrukcyjna
Proces utwardzania: 1 tydzien w 22°C
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ODPORNOSC CHEMICZNA

Procedura testu wy-

trzymatosciowego: ASTM D1002/DIN 53283
Materiat: Piaskowana stal konstrukcyjna
Proces utwardzania: 1 tydzien w 22°C

Medium Temp. Pozostata wytrzymatos¢
w %
100h 500h 1000 h
Wzgledna wilgotnosé 40°C 80 75 65
powietrza 95%:
Wzgledna wilgotnosé 40°C 100 100 100
powietrza 95% (poliweglan):
Olej silnikowy: 40°C 100 100 95
Benzyna otowiowa: 22°C 100 100 100
Izopropanol: 22°C 100 100 100
Etanol: 22°C 100 100 100
Freon TA: 22°C 100 100 100
1.1.1 tréjchloroetan: 22°C 100 100 100
INFORMACJA OGOLNA

Srodki ostroznosci

Nalezy unika¢ kontaktu ze skorg i oczami. Sklejong tkanke
skérng nalezy namoczy¢ w cieptej wodzie z mydtem, a
nastep-nie delikatnie rozdziela¢ podwazajac ostroznie tepym
narze-dziem. Zastygty klej nie jest toksyczny i po kilku dniach
zosta-nie odrzucony przez odnawiajaca sie skére. W
przypadku skle-jenia powiek trzeba optukac je cieptg woda i
udac sie do leka-rza.

W czasie stosowania kleju pomieszczenie robocze powinno
by¢ dobrze przewietrzane. Maksimum komfortu zapewni
wzgledna wilgotnos$¢ powietrza 55% lub wigksza.
Przypadkowy wyciek kleju mozna szybko utwardzi¢ duzg
ilos-cig wody albo posypa¢ drewnianymi widérkami lub
trocinami, aby go wchtonety. Nie Sciera¢ ptynnego kleju
Scierkg lub papie-rowym recznikiem.

Dalsze informacje - patrz odpowiedni arkusz danych bezpie-
czenstwa.

Magazynowanie

Aby zachowat jak najdtuzszy okres przydatnosci produktu,
na-lezy przechowywac¢ go w oryginalnych pojemnikach, w
chtod-nym i suchym miejscu. Pozostajacy w takich
warunkach, nie otwarty materiat, nie straci swych witasnosci
przez przynaj-mniej 6 miesiecy. Aby przedtuzy¢ jego
przydatno$c¢ nalezy przechowywac go w chtodziarce w
temperaturze 5°C.

Specyfikacje

Zamieszczone tu dane techniczne majg stuzy¢ jedynie jako
punkt odniesienia i nie mogg stanowi¢ podstawy do
przygoto-wania warunkéw technicznych. Po pomoc i rade
odnosnie do-puszczalnych wartosci dla tych materiatow
prosze zwrécic sie do Dziatu Obstugi Technicznej Loctite lub
lokalnego przedsta-wiciela.

Uwaga

Materiat zawarty w niniejszym opracowaniu zostat
przygotowa-ny w oparciu o najlepszg wiedze i stuzy jedynie
celom informa-cyjnym. Loctite nie ponosi odpowiedzialnosci
za wybrang przez uzytkownika metode lub sposéb jej
zastosowania, a w konsek-wencji za uzyskane przez niego
rezultaty. Sprawg uzytkownika jest takze podjecie
odpowiednich srodkéw ostroznosci, aby uniknaé ew. ryzyka
dla produkgiji i 0s6b, wigzacego sie z uzyt-kowaniem
produktu. Korporacja Loctite nie uwzglednia zad-nych
roszczen zwigzanych z uszkodzeniem, zniszczeniem pro-
dukcji czy utratg zysku. Stanowisko to wynika z faktu, ze
Kor-poracja Loctite nie ma kontroli nad sposobami
korzystania z produktu przez poszczegdlnych uzytkownikéw,
nie mozemy zatem wspotuczestniczy¢é w konsekwencjach
ew. bteddéw czy niedopatrzen. Opisane tutaj procesy nie
musza by¢ wytacznie patentami lub licencjami Korporaciji
Loctite. Radzimy, aby kaz-dy uzytkownik, przed
zastosowaniem produktu, przeprowadzit wtasng prébe
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postugujac sie przedstawionymi tu danymi jako
przewodnikiem. Ten produkt moze by¢ objety jednym lub
wiek-szg liczbg patentéw lub opatentowanych aplikacji
amerykan-skich lub innych krajéw.
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